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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS4 wymagania dotycze wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z odbudoav nawierzchni, realizowanej w ramach zadania ,Wykima
izolacji pionowejscian piwnicznych Zespotu Szkot Samatewych przy ul. Staszica 5 w Boguszowie
Gorcach”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna stosowana jdst @okument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot adtych projektem wskazanym w punkcie 1.1..

1.3. Zakres robdt obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot aganych z
wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana 2zore metod wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowawubwoch warstwach patzonych ze sabtrwale
w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi S - 0.0. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygeze rob6t podano w ST - 0.0. ,\Wymagania ogélne” hkt

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST -
0.0. ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowejtkikdsrukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wggdprzez uprawnianjednostk.

2.2.2. Wyglad zewrgtrzny

Struktura wyrobu powinna By warta, bez rys,gknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinnathpwna i szorstka, a krawzie kostek rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracz& mm dla kostek o gruboi < 80 mm.

2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje lsttonows kostke brukows o grubgci 60 mm.
Kostki o takiej grubéci sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynogz
- na dlugdci + 3 mm,
— na szerokéci +3 mm,
— na grubdci +5 mm.



Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brazowy.

2.2.4.Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny niieechy fizykomechaniczne okltene w tablicy 1.
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych Kobtekowych

Lp. | Cechy Wartas¢
1 |[Wytrzymalg¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej 60
a) srednia z sz&iu kostek 50

b) najmniejsza pojedynczej kostki

Nasakliwos¢ woda wg PN-B-06250 , %, nie wtej niz 5

Odporné¢ na zamraanie, po 50 cyklach zam#ania, wd
PN-B-06250 [2]:

a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wdej niz 5

c) obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do
wytrzymalacci 20

prébek nie zamzanych, %, nie wicej niz

4 |Scieralndg¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, i,
nie wigcej niz

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukavych
2.3.1.Cement

Do produkciji kostki brukowej natg stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej n ,32,5". Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewindpowiada
wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowd kruszywa mineralne odpowiadeg wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bmia),
przy zat@zonych parametrach wymaganych dla produkowanegolwyro

2.3.3.Woda
Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250.
2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdw,
zgodnie z receptlaboratoryjn.

Plastyfikatory zapewnigjgotowym wyrobom wiksza wytrzymatc¢, mniejsa nasakliwose i
wigksz odpornd¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewrkostce trwate wybarwienie. Powinny todlgarwniki
nieorganiczne.

2.4. Betonowe obrz#a chodnikowe - klasyfikacja
W zaleznosci od przekroju poprzecznego roznia st dwa rodzaje obrzsy:



— obrzeze niskie - On,
— obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkoi i liczby uszkodze oraz odchytek wymiarowych
obrzera dzieli s¢ na:
— gatunek 1 - G1,
- gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia betonowego okhezehodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x
75 cm gat. 1:

obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.5. Betonowe obrz#a chodnikowe - wymagania techniczne
2.5.1.Wymiary betonowych obrzg chodnikowych
Ksztailt obrzey betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymgagano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obtaehodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzsy

Rodzaj Wymiary obrzg/, cm
obrzea 1 b h r
75 6 20 3
on 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.5.2.Dopuszczalne odchytki wymiaréw obeze
Dopuszczalne odchytki wymiarow obezepodano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow olige

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2

| +8 +12




b, h +3 + 3

2.5.3.Dopuszczalne wady i uszkodzenia olisze

Powierzchnie obrzgy powinny by bez rys, pknig¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawdzie elementéw powinny Byréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchrawddzi elementow nie powinny
przekracza wartasci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia olyrze

Dopuszczalna wielkd

Rodzaj wad i uszkodae wad i uszkodze
Gatunek 1] Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypukiaé powierzchni i krawdzi 2 3
w mm
Szczerby ograniczajcych powierzchnig

; . > . niedopuszczalne
i uszkodzenia gorne gcieralne)

krawedzi i nar@y |ograniczajcych pozostate
powierzchnie:

liczba, max 2 2
dhugas¢, mm, max 20 40
gtebokas¢, mm, max 6 10

2.5.4 Skitadowanie

Betonowe obrzaa chodnikowe magby¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzea chodnikowe nalgy uktada z zastosowaniem podktadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: gréb@,5 cm, szerolki 5 cm, dtugé¢ minimum 5 cm
wieksza ni szeroké¢ obrzea.

2.5.5.Beton i jego skfadniki
Do produkcji obrzey nalezy stosowa beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.

3. SPRZAET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST - 0.0. ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykigmst recznie.

J&li powierzchnie § duwze, a kostki brukowe majjednolity ksztatt i kolor, mézna stosowa
mechaniczne uszlzenia ukiadage. Uradzenie skitada si z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, staacego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngogéch utaenia.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje sribratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.



4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w ST - 0.0. ,Wymagania ogghke4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe dklae § warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymakei betonu min. 0,7 wytrzymadoi projektowanej, kostki przewone g na
stanowisko, gdzie specjalne adzenie pakuje je w fadi i spina tama stalows, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mmna rownie przewozé samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST - 0.0yn\Agania ogolne” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtas powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami pgda w ST. Wskanik zag:szczenia
koryta nie powinien by mniejszy ni 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okie inaczej, to nawierzchgichodnika z kostki
brukowej mana wykonyw& bezpdrednio na podiku z gruntu piaszczystego o WP 35 w
uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712.
Gruba¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigraie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by zwilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odgczajaca
5.4.1. Przygotowanie podia

Warstwy odcinagjca i odgczapca powinny by wytyczone w sposob umldwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacprojektows, z tolerancjami okidonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w ¢dach rownolegtych do osi drogi,
lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhiera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utiveia¢ naciagniecie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.4.2. Wbudowanie i zagzczanie kruszywa

Kruszywo powinno by rozktadane w warstwie o jednakowej gré&ipprzy wyciu réwniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkow ¢drzych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu osgnicto gruba¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykioie warstwy odgzapce) lub
odcinapcej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa najlewykona dwuwarstwowo.
Rozpoczcie uktadania kadej nastpnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze przez syniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o0 odpowiednich wdavosciach.



Natychmiast po k@cowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley
przystpi¢ do jej zagszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym maleozpoczynéa od krawedzi i stopniowo
przesuwdé pasami podinymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku mgleozpoczynd od dolnej krawdzi i przesuwé pasami
podiuznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nieréwnaci lub zagebienia powstate w czasie zmgczania powinny kiywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke dsun¢cie materiatu, a do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odcimap i odgczapca powinna by
zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zageszczanie nalgy kontynuow@ do osagniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadpameltug PN-B-04481. Wskaik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wobudowanwarstwe odsiczapca lub odcinagca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedlug normalnej préby Proctora, koatrol
zag:szczenia naley oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okreli¢ pierwotny i wtorny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-0%0s8nek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekrac232.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyréwna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warkoi. W przypadku, gdy wilgotrié kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotna¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona
iloscia wody i rownomiernie wymiesza

5.4.3. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczétowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dn
przed rozpoaxiem robot Wykonawca powinien wykahadcinek probny w celu:
— stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozkiadania i zgggczania jest wkziwy,
— okreslenia grubéci warstwy materialu w stanie Anym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubaci po zagszczeniu,
— ustalenia liczby przé§ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska
zag:szczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinienyt takich materiatdw oraz spt, jakie eda
stosowane do wykonywania warstwy odcataj i odsczapcej na budowie.
Odcinek prébny powinien Idyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.4.4. Utrzymanie warstwy ogiszapcej i odcinagcej

Warstwa odsgczapca i odcinggca po wykonaniu, a przed ufeniem nasjpne] warstwy
powinny by utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdow koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olagia Wykonawe robot.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowgh

Z uwagi na ranorodn@¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, #iwe jest utazenie
dowolnego wzoru - wczaiej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zagkowanego przez
Inzyniera.



Kostke uktada st na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostkalezy uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety
chodnika, gdy w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegaggagzeniu.

Po ut@eniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng
utozonych kostek przy ayciu szczotek gcznych lub mechanicznych i przypic do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosugevsbratory ptytowe z ostanz
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszio@m i zabrudzeniem. Wibrowanie ngle
prowadz¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkurodka i jednoczamie w kierunku
poprzecznym ksztaittek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno wywat walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny materiatem do wypelnienia i zafdie
nawierzchng. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymamelegnacji - mae by zaraz
oddany do gytkowania.

5.6. Wykonanie koryta pod obrzeéa

Koryto pod podsypk (tawe) nalery wykonywa zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzgdinieniem w
szerokdci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.7. Podtae lub podsypka (tawa)

Podtae pod ustawienie obrza maze stanowd rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa)
zezwiru lub piasku, o grubwi warstwy od 3 do 5 cm po zgggczeniu. Podsygktawe) wykonuje s¢
przez zasypanie korytavirem lub piaskiem i zagzczenie z polewaniem wad

5.8. Ustawienie betonowych obrzg chodnikowych

Betonowe obrza chodnikowe nalgy ustawig na wykonanym podia w miejscu i ze
swiattem (odlegtécia gérnej powierzchni obrza od cagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j.

Zewretrznasciana obrzea powinna b¥ obsypana piaskiemwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczazerokdci 1 cm. Naley wypeltni je piaskiem lub zapraw
cementowo-piaskogwv stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem ;agleczyscic¢ i zmy¢ woda. Spoiny
musz by¢ wypetnione catkowicie na pejrgtiebokasc.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robot podano w ST - 0.0. ,Wymagania ogélne” gkt

6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien sprawgdztzy producent kostek brukowych posiada
aprobat technicza.
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien uzyska
a) w zakresie betonowej kostki brukowej
— aproba¢ technicza,
— certyfikat zgodnéci lub deklaragi zgodndci dostawcy oraz ewentualne wyniki badeech
charakterystycznych kostek, w przypadigdania ich przez lryniera,
- wyglad zewretrzny: powierzchnie elementow nie powinny migs, gkni¢é i ubytkdw betonu,
krawedzie elementow powinny lbyrowne, a tekstura i kolor powierzchni licowej pawy by
jednorodne.



(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatyglam - powstaj w wyniku naturalnych
procesow fizykochemicznych wygtujacych w betonie podczas jegoazania i twardnienia;
naloty te powoli znikaj w okresie do 2 lat).
b) w zakresie innych materiatow

— sprawdzenie przez Wykonawc cech zewstrznych materiatdbw prefabrykowanych
(kraweznikow, obrzey),

- ew. badania wkxiwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okome w normach, ktére
budz watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Sprawdzenie podi@a

Sprawdzenie podia polega na stwierdzeniu zgodoob z dokumentaaj projektows i
odpowiednimi ST.

Dopuszczalne tolerancje wynasiia:
— gkebokdsci koryta:

- 0 szerokéci do 3 m: +1cm,
— 0 szerokéci powyzej 3 m: +2cm,
— szerokdci koryta: +5cm.

6.3.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie gréhoi wymaganych spadkow poprzecznych i
podiuznych polega na stwierdzeniu zgodciaz dokumentagjprojektows oraz pkt 5.3 niniejszej ST.

6.3.3.Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidiowoi wykonania chodnika z betonowych kostek brukowygblega na
stwierdzeniu zgodrioi wykonania z dokumentacprojektows oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej
ST:

— pomierzenie szerokoi spoin,

sprawdzenie prawidtowgoi ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtovéoi wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przy des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3.4.Badania w czasie robot zazianych z ustawieniem obrze

W czasie robét naky sprawdzéa wykonanie:

a) koryta pod podsypk(tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) poditaza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypluyjazezwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obyzechodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4y prz
dopuszczalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére miae wynost + 2 cm na kade 100 m diugéri obrzea,

— niwelety gornej ptaszczyzny obrze, ktére mae wynost +1 cm na kade 100 m diugéci obrzea,

— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, kt@meipno wykazywa catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petylcbokas¢.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rowrsgi chodnika



Sprawdzenie rowriai nawierzchni przeprowadzaalery tata co najmniej raz na kade 150 do
300 nf utozonego chodnika i w miejscachatpliwych, jednak nie rzadziej hiraz na 50 m chodnika.
Dopuszczalny przsvit pod tat 4 m nie powinien przekraczd,0 cm.

6.4.2.Sprawdzenie profilu podiamego

Sprawdzenie profilu podhmego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, bionc pod uwag
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadzigjoa 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika wnktach zatamania niwelety nie mipg
przekracza+ 3 cm.

6.4.3.Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokorynalery szablonem z poziomi¢ co najmniej
raz na kade 150 do 300 fmchodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej hico 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profymesz + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 00.08/magania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalg przyjmowa zgodnie z formularzem wyceny robét (przedmiarem
robot).

Sposéb obmierzania poszczegdlnych robot ayal@rzyjmowa zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedrae robot).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST - 00.0ymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumenga@rojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toefi wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w ST - 00.00. ,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

9.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obegnuj
— wykonanie niezkdnych rozbidrek wraz z wywiezieniem i utylizacjodpadéw z optatami
wysypiskowymi,
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdbw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odszapcej,
— wykonanie podsypki,
— ufozenie obrzey,
— utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie bada pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczafigeralngci na tarczy
Boehmego

2.  PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodéw

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie #vska piaskowego.



